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1. Zusammenfassung

Der Standort Aadorf der Firma Griesser AG ist auf die Herstellung von Lamellenstoren und
Steuerungen spezialisiert. Fir deren Herstellung wird jahrlich ca. 6.8 GWh Erdgas und rund
2.9 GWh Strom sowie knapp 0.8 GWh Heizdl bendtigt.

Es ist eine neue Stlckgutbeschichtungsanlage mit zwei effizienten Gasbrennern in Pla-
nung, welche die alte mit sechs Olbrennern ablésen wird.

Bei der Pinch-Analyse lag der Schwerpunkt bei der Reduktion des Erdgasverbrauchs. Dazu
wurde der Bandbeschichtungs- und der Stlckgutbeschichtungsprozess detailliert analy-
siert. Prioritdr wurde die Abwarmenutzung der thermischen Nachverbrennung (TNV) der
Bandbeschichtungsanlage auf Optimierungspotenzial, insbesondere in Zusammenhang mit
dem Bau der neuen Stiickgutbeschichtungsanlage, Uberprift. Bei der neuen Stlickgutbe-
schichtungsanlage soll die anfallende Abwarme ebenfalls genutzt und mdoglichst optimal
eingebunden werden. Das hierarchische Vorgehen der Pinch-Methode ermaoglichte es, die
Warmerlckgewinnungssysteme richtig zu priorisieren. Bei der Bandbeschichtungsanlage
wurden zudem noch drei Betriebsoptimierungs-(BO)-Massnahmen gefunden. Die grosste
davon konnte bereits realisiert werden: Durch Optimieren der Klappeneinstellungen und
Austausch eines defekten Stellantriebs bei der bestehenden Abwarmenutzungsanlage der
TNV werden nun rund 170 MWh/a eingespart, was einer CO,-Emissionsreduktion von rund
34 t CO2/a entspricht.

Die Pinch-Analyse fuhrte zu wirtschaftlichen Massnahmen mit einer Gesamteinsparung
von rund 1'600 MWh/a (exkl. bereits realisierter BO-Massnahme). Das entspricht einer
CO2-Emissionsreduktion von knapp 330 t/a. Die Investitionen belaufen sich auf 472'000
CHF.

2. Durchgefuihrte Arbeiten

Folgende Prozessschritte wurden durchgefihrt:

- Analyse der Bandbeschichtungsanlage: Oberflachenvorbehandlung des Alu-Bands, Pri-
marlackierung des Alu-Bands, Einbrennen der Primaérlackierung, Sekundarlackierung
des Alu-Bands, Einbrennen der Sekundarlackierung

- Analyse der Stlckgutbeschichtungsanlage: Oberflachenvorbehandlung des Stiickguts,
Pulverbeschichtung des Stickguts, Einbrennen des Pulvers

- Aufnehmen der Prozessbedingungen und Uberprifen der Prozessanforderungen

- Prafen von Prozessoptimierungen

- Erfassen der Warmebedarfe

- Erfassen der Abwéarmepotenziale

- QberprUfen der Nutzung der Abwarmepotenziale

- Uberprifen bestehender Warmertickgewinnungsanlagen

- Detaillierte Analyse der bestehenden TNV hinsichtlich Optimierungsmassnahmen

- Detaillierte Analyse der WarmerUlckgewinnungs-(WRG)-Massnahmen bei der beste-
henden TNV

- Prafung diverser Varianten direkter und indirekter Warmerickgewinnungen

- Zusammenstellen von Massnahmen

- Prifung der technischen Machbarkeit und Berechnung von Einsparung, Investitions-
kosten und Wirtschaftlichkeit jeder Massnahme

- Bildung von Massnahmenpaketen und Empfehlungen

Z:\Projekte\2018\47 Griesser Pinch\Berichte\BFE Zweiseiter\be-Griesser_Aadorf_Pinch_BFE_200608_v3_rev.docx S e Ite 1

WeiSS kOpf Partner GmbH



3. Resultate, vorgeschlagene Massnahmen

Es wurden je ein Massnahmenpaket (MP) flr die bestehende Bandbeschichtungsanlage
(BB) resp. die Druckluftanlage sowie fir die bestehende BB in Kombination mit der neu
geplanten Stlckgutbeschichtungsanlage (SB) sowie zwei MP fir die neu geplante SB zur
Umsetzung vorgeschlagen:

- Bandbeschichtungsanlage MP1, Betriebsoptimierungen:
Freigabe flr Testfahren ohne TNV-Betrieb in Steuerung implementieren, Individualbe-
trieb der Ofen in Steuerung implementieren

- Druckluftaufbereitungsanlage, MP2, direkte Abwarmenutzung (AVWN):
Abwarme der Druckluftaufbereitungsanlage fir Raumluftvorwarmung verwenden

- Beide Beschichtungsanlagen, MP3, Abwarme-Speichersystem:
Abwarme der TNV ins Abwéarme-Speichersystem (ca. 90°C) einspeisen, Abwarme des
Chem-Ofens einspeisen, Abwarme des Haftwassertrockners (HWT) einspeisen, di-
verse Warmeverbraucher ans System anschliessen

- Stickgutbeschichtungsanlage, MP4, direkte VWRG/AVVN:
Direktnutzung Fortluft (FOL) Pulvereinbrennofen (PEO) und dessen Rauchgas im Haft-
wassertrockner, Sprihvorbehandlung (SVB) chromfreie Vorbehandlung (Zone 5) mit
Umluft Vorheizzone HWT erwarmen

- Stickgutbeschichtungsanlage, MP5, Planungsempfehlungen:
Verbrennungsluft der Gasbrenner und Umluft der Raumheizung oberhalb des HWT und
des PEO ansaugen, neue Kihlzone beim HWT vorsehen, Verbesserung des Raumkli-
mas im Sommer (Komfort), evtl. Qualitdtsverbesserung durch tiefere Temperaturen
des Stlckguts und damit Vermeidung von Angelierprozesse in der Pulverkabine

Die Investitionen, Energie- und Gesamteinsparungen, COz-Emissionsreduktion und Pay-
backs jedes Massnahmenpaketes sind in nachfolgender Tabelle aufgelistet.

Massnahmenpaket MP1 MP2 MP3 MP4
Investition + 25% [CHF] ohne MWST 12'000 18'000 392'000 50'000
Energieeinsparung [MWh/a] 48 147 1'064 379
CO2-Emissionsreduktion [t CO»/al 10 29 213 76
Gesamteinsparung [CHF/al 2'600 7'800 56'400 20'100
Statischer Payback [a] 5 3 7 3

Tabelle 1: Investitionen, Energie- und CO2-Einsparungen, Payback, keine Angaben zu MP5

4. Fazit der Pinch-Analyse

Mit der neuen grosseren Abwarmenutzungsanlage der Bandbeschichtungsanlage bei der
TNV und dem Neubau eines Abwarmenutzungsspeichersystems kann das Abwarmepoten-
zial der TNV wirtschaftlich optimal ausgeschopft werden.

Bei der neuen Stlickgutbeschichtungsanlage (SB) kann der gesamte Warmebedarf unter
60°C sowie ein grosser Teil des Warmebedarfs des HWT (auf einem Temperaturniveau
von ca. 120°C) sowohl im Sommer als auch im Winter mit Abwéarme gedeckt werden.

Mit Hilfe der Pinch-Analyse konnten die Warmerickgewinnungssysteme insbesondere der
TNV und der neuen Stlckgutbeschichtungsanlage richtig priorisiert und die Erkenntnisse
flr die Planung weitergegeben werden.
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